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Questionnaire 
Questionnaire ci-dessous et tableau en page 2 à compléter / Questionnaire below and table on page 2 to be completed 

Machine 

Marque machine / Brand of Machine  

Référence machine / Machine reference  

Type de machine / Type of Machine Vertical  
Horizontal  

Type de cône / Type of Taper  

Dessin nez de broche machine /  

Technical drawing of the machine spindle nose 

 

PDF  
DWG  
STEP  

Dessin Bras changeur (pour Appui) / Drawing of changer arm (for support) (Fig 10)  

Puissance broche machine / Power of the machine spindle kW 

Couple broche machine / Torque of the machine spindle N.m 

Vitesse maxi de la broche machine / Maximum speed of the machine spindle rpm 

Vitesse mini de la broche machine / Minimum speed of the machine spindle rpm 

Type de lubrifiant / Type of coolant Oil  
Emulsion  

MQL  

Pression arrosage par le centre / Pressure of the thru internal coolant Bars 

Pression arrosage externe / Pressure external coolant Bars 

Filtration arrosage par le centre / Degree of filtration for the internal coolant  

Filtration arrosage externe / Degree of filtration for the external coolant  

Poids maxi de la tête / Max. head weight Kg 

Encombrement maxi de la tête /  Max. head dimensions  

Tête / Head 

Orientation indexion souhaitée / Orientation desired location device 360° (Fig 7)  
360°+4x90° (Fig 8)  
4x90° (Fig 9)  

Type d’indexion souhaitée / Type desired location device 1A (Fig 2-5A)  1B (Fig 2-5B)  
2A (Fig 3-6A)  2B (Fig 3-6B)  
3A (Fig 4-6A)  3B (Fig 4-6B)  

Rayon d’indexion / Radius of the location pin (Fig 1)  

Type de Graissage souhaité / Type of lubrication desired Graisse/Grease  
Brouillard d’huile 

/Oilmist 
 

Vitesse souhaitée / Desired speed  rpm 

Rapport de vitesse souhaité / Desired ratio R=                              / 

Type sortie de broche souhaité / Desired type of spindle output  

Si déjà une tête PIBO qui se monte sur cette machine N° de série / 

If you already have a PIBO head that fits on this machine: Serial number 

 

Usinage / Working 

Type de matière à usiner / Type of material to be cut  

Type d’usinage à réaliser / Type of machining to be made  

Puissance d’usinage /  Cutting power  

Couple d’usinage / Cutting torque  

Dessin de la zone d’usinage  / Drawing of the cutting area PDF  
DWG  
STEP  

mm 

kW 
N.m 
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